50 pric¢in poruch mazani

Pochopeni zplsobU poruch nasSich zafizeni, procesut a jednotlivych komponent v zafizeni je velmi
dulezitou funkci. Kazdé vyrobni nebo zpracovatelské zafizeni ma rotacni ¢asti, které maji v provozu
svou funkci. KdyZ tyto &asti pfestanou fungovat, nasSe procesy prestavaji plnit sva uréena ocekavani.
Negativni dopady maji prostoje, snizeni kapacity, nizsi kvalita a environmentalni, zdravotni a
bezpecnostni incidenty.

Spolehlivostné-orientovana udrzba (RCM — Reliability-Centered Maintenance) je stale vice popularni
ve vyrobnich a zpracovatelskych zavodech pfi ur€ovani druht poruch zafizeni a procesl. Kdyz jsme
pochopili druhy poruch, miize byt rozvinut kompletni a strategicky program udrzby. Tento program
popisuje procesy udrzby, které jsou potfebné k udrZeni zafizeni nebo k tomu, aby zafizeni fungovalo
tak, jak bylo navrzeno.

Zpusoby poruch mazani
Podivejme se na spole¢né zplUsoby selhani mazani.

Teplota: Teplota maziva ur€uje zZivotnost maziva. Tak jak kontrolujeme teploty v nasem procesu?
Vplyv teploty na Zivotnost stroje

Teplotni pri¢iny poruch

Pretizeni

Pfemazani

Umisténi (zadny pohyb vzduchu)
Vysoka viskozita

Nespravna viskozita

Slaby obéh maziva

Nespravné chlazeni

Bez chlazeni maziva
Vice-rychlostni/zatizené komponenty (vysokorychlostni vstup, pomalurychlostni vystup)
Teplotni podminky

Sluneéni svétlo

Okolni atmosféra

Procesni teplo

Existuji zplsoby, jak odstranit teplotni zplsoby poruch, které zkracuji zivotnost maziva? Existuje
mnoho zpusobu, jak omezit nebo odstranit pfi€inu teplotniho snizeni zivotnosti maziva. Podivejte se
na druhy poruch vySe a zjistéte, jak eliminovat kazdou z nich, vétSina totiz maze byt odstranéna. Musi
byt dosazeno lepsi pochopeni zivotnosti maziva v zavislosti na teploté. Mozna bude potieba lepsiho
maziva!

Bezkontaktni teploméry http://cmms.cz/bezkontaktni-teplomry.html

InfraCervena kamera za super cenu http://cmms.cz/old/pdf/Fluke/infracam_sd.pdf

Vihkost: Vihkost je dal§im vyznamnym pfispévatelem k porucham mazani. Podivejme se na nékteré z
nich.

Priciny poruch od vihkosti

Podminky okoli / vihkost / dést
Umyvaci zvyklosti

Horky provoz, pak vypnuti
Nespravné tésnéni na zafizeni


http://cmms.cz/bezkontaktni-teplomry.html
http://cmms.cz/old/pdf/Fluke/infracam_sd.pdf

Vyc&erpani aditiv

Metody skladovani maziv

Skladovani mazacich zafizeni
Nespravné vétraci / dychaci zafizeni
Nedostate¢né nebo ochuzené vysouseni
Bez vétraciho / dychaciho zafizeni

Start / stop provozu

Unikajici chladici systém

Mérky hladiny maziva

Pomoci tréninku a snadno dostupnymi produkty a systémy Ize kontrolovat nebo odstranit vSechny
problémy tykajici se vihkosti. Vlhkost je jednim z hlavnich nedostatk(i mazacich olej(i, protoze vyrazné
zvyS8uje rychlost oxidace maziva.

Méreni obsahu vody

Cizi material: Cizi materidly v olejich, jako jsou Eastice velmi zfidka ovliviiuji mazaci oleje, ale zna&né
zkrati zivotnost komponentl zafizeni. NiZe jsou uvedeny nékteré zdroje zpusobl poruch.

Cizi material / ¢astice

podminky okoli

Kontaminovany novy olej

Nakladani s mazivy

Castice z opotfebeni komponent(
Mazaci postupy

Nespravna filtrace maziv

Zadné filtradni postupy

Spalovani

Nespravné dychaci filtry

Chybéjici filtry vétracich praduchl
Castice v novém mazivu

Nevhodné metody skladovani maziv
Nevhodné metody skladovani mazacich zafizeni

Cizi materialy ve formé Castic je pravdépodobné nejsnadnéjsi vyloucit a odstranit, ale to vyzaduje
trénink a vybaveni - od maziva pfichazejici do zavodu, celou cestu az po maziva v zafizeni v aktivnim
provozu. Castice musi byt odstranéna z maziv a vyfazena na vstupu do zafizeni.

Analyza znecisténi

Viskozita: Viskozita je dalSi oblast, ktera ovliviiuje Zivotnost zafizeni. Nespravna nebo ménici se
viskozita mohou snizit Zivotnost komponentu o 30 procent. V hydraulickych systémech, mliZze viskozita
nejen zkratit Zivotnost komponentu, ale také snizit provozni funkce procesu.

Poruchy viskozity

Teplota

Mazaci postupy

Michani, skladovani / pfijem
Oxidace

Kontaminace

VlIhkost / chemikalie

Zadné / nedostatek aditiv

SlySel jsem nékolikrat, ,Tohle je pfesné to, co mi fekl vyrobce, abych pouzil pro olej nebo tuk.*
Vyrobce mél pravdépodobné pravdu, pro idealni podminky pro tento systém. Ale vétSina zavodd nema
idealni provozni podminky. Malo zavodu ma k dispozici metody a postupy pro odstranéni nebo
kontrolu podminek uvedenych vySe.



Méreni viskozity

Kontaminace: Je tfeba dbat na skladovani a pouzivani maziv, abyste se ujistili, ze kontaminujici latky
se nikdy nemuizou dostat do maziv.

Kontaminace

Podminky prostredi
Unikajici uzavéry

Mazaci praxe

Skladovaci prostory maziv
Prodejce maziv

Postupy pro mazaci zafizeni

Cilem RCM je identifikovat druhy poruch a pak vytvaret strategie k jejich odstranéni. Ur€it strategii k
odstranéni kazdého zpusobu poruchy. Je porucha vyfeSena pomoci programu, procesu, postupu
nebo novém navrhu?

Vezmeéte téchto 50 druhu poruch, vratte se ke svému provozu, pouzijte své schopnosti a zahajte
proces vytvareni pozitivnich zmén. Skoleni dokonalého mazani zahaji vas proces eliminace poruch a
jejich pficin.

Podle originalu: 50 Lubrication Failure Modes from RCM Analysis, Machinery lubrication, Terry Harris,
Reliable Process Solutions

SKOLENI

Jak zavadét metody proaktivni udrzby do podnikové praxe

prakticky privodce. Jak sestavit a zavést nejlepsi program mazani a maziva do podnikové
praxe.

Praha 4.-7.5.2010 Prihlaska - http://cmms.cz/koleni.html

Jak zavadét metody prediktivni idrzby do podnikové praxe

prakticky priivodce. Jak sestavit a zavést nejlep$i program mazani a maziva do podnikové
praxe.

Sturovo 10.-13.5.2010 PFihlaska -http://cmms.cz/koleni.html


http://cmms.cz/koleni.html
http://cmms.cz/koleni.html

